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1.1. Wazne ostrzezenia

1. INFORMACJE OGOLNE

Nalezy wzigé pod uwage wymienione ponizej ostrzezenia i znaki informacyjne!

i
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UWAGA!
Sytuacja niebezpieczna i mozliwe skutki

Niewielkie i niegrozne skaleczenia

NOTATKA!
Porady i niezbedne informacje dla uzytkownika

ZAGROZENIE!
Sytuacja niebezpieczna i mozliwe skutki
Uszkodzenia przektadni i zanieczyszczenie srodowiska

OSTRZEZENIE PRZED PORAZENIEM PRADEM

ELEKTRYCZNYM!

({(strﬁeienie przed porazeniem pradem elektrycznym i mozliwe
skutki

Smier¢ oraz cig¢zkie uszkodzenie ciata

ZAGROZENIE!
Mozliwe niebezpieczne skutki
Smier¢ oraz ci¢zkie uszkodzenie ciata
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1.2. Informacje ogdlne

Niniejsza instrukcja obstugi zostata przygotowana przez naszg firme, w celu dostarczenia informacji na
temat bezpieczenstwa transportu przektadni / przektadni z silnikami, magazynowania, instalacji /
montazu, podtaczenia, obstugi, konserwacji i proceséw naprawczych. Wszystkie dane zwigzane z
zakupem oraz dane techniczne sg umieszczone w katalogach produktéw. Oprécz zastosowan
inzynierskich, powinny by¢ doktadnie przeczytane i stosowane informacije, ktére umieszczone sg w tej
instrukciji,. Dokumenty muszg by¢ chronione i przygotowane do kontroli przez osobe upowazniona.
Informacje na temat silnika elektrycznego mozna znalez¢ w przewodniku, ktéry zostat przygotowany
przez firmy produkujace silniki.

1.3. Prawidfowe zastosowanie

Produkty Chiaravalli sq przeznaczone do stosowania w instalacjach przemystowych, sg one wygodne
w uzyciu, zgodne z aktualnymi standardami i wskazaniami. Dane techniczne i dozwolone warunki
uzytkowania sg umieszczone na tabliczce informacyjnej i w instrukcji uzytkowania produktu.
Uzytkowanie produktu powinno by¢ zgodne ze wszystkimi tymi warto$ciami.

Niniejsze wytyczne uzytkowania sg przygotowane przez naszg firme zgodnie z 2006/42/AT The
European Union Machinery Safety Instructions (Instrukcje Bezpieczenstwa Maszyn Unii Europejskiej),
nie moga by¢ umieszczone w $rodowisku zgodnie z 94/9/EC The direction about tools used in possible
explosive environment and protective systems (Wskazowki na temat narzedzi stosowanych w
Srodowisku zagrozonym wybuchem i systemach ochronnych).

1.4. Informacja na temat bezpieczenstwa

W przektadniach / przektadniach z silnikami i silnikach, mogg znajdowaé sie¢ czesci pod napigciem,
czesci ruchome i mogg wystepowaé obszary o wysokiej temperaturze. Wykonywanie wszystkich prac
jak; transport, skladowanie, ustawianie, montaz, podigczenie, praca, konserwacja - procesy naprawcze
moze byc¢ realizowane przez wykwalifikowanych pracownikow i odpowiedzialnych menedzeréw.

Podczas czasu pracy majg by¢ wdrozone wszystkie procesy;

o Odpowiednie uzytkowanie i konserwacja

o Tabliczki ostrzegawcze i zwigzane z bezpieczenstwem w przektadni / przektadni z silnikiem

o Instrukcje i wymagania zwigzane z systemem

e Lokalne i miedzynarodowe wymagania dotyczace bezpieczenstwa i zabezpieczenia przed
wypadkiem

Nasza firma nie ponosi odpowiedzialnosci w przypadku, gdy miaty miejsce nizej wymienione
sytuacje:

o Naruszenie zasad pracy zdrowia i bezpieczenstwa w przekfadni / przektadni z silnikami,

o Niewtasciwe uzytkowanie (Stwierdzone uzytkowanie poza zakresem okre$lonym w instrukcji i
wszelkie zastosowania, ktore wybiegajq poza wartosci tabliczki / katalogu zwlaszcza praca z
wysokim momentem i w innym cyklu) oraz zty montaz i nieprawidtowe wykorzystanie przektadni /
przektadni z silnikiem w zaktadzie.

Bardzo duze zabrudzenie i brak konserwaciji przektadni / przektadni z silnikiem,

Uzytkowanie bez smarowania,

Uzytkowanie produktu poza zakresem warto$ci podanych na tabliczce / w katalogu,

Niewfasciwy dobdr silnika,

Zdemontowanie niezbednych korkow zabezpieczajacych,

Nie uzywanie oryginalnych czesci w przektadni / przektadni z silnikiem,

Wykorzystanie, montowanie, konserwowanie i ustawianie przez niewyksztatcony, nieuprawniony i
niewykwalifikowany personel.
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1.5. Transport

1.5.1 Transport i przewozenie;

Nalezy wzig¢ pod uwage ustalenia artykutu na temat pakowania podczas dostawy produktu.

Podczas dostawy, produkt powinien by¢ kontrolowany pod katem ewentualnych szkdd w okresie przenoszenia.

Firma powinna by¢ poinformowana o mozliwych uszkodzeniach.

Uszkodzone produkty nie powinny by¢ wprowadzane do uzytku.

Sruby z uchem (kotnierzowe) musza byé dokrecone. Te $ruby z uchem sa tak dobrane, aby udzwignaé tylko ciezar przektadni / przektadni z
silnikiem. Dodatkowa masa nie powinna by¢ dodawana. Sruby z uchem (kolnierzowe) sg zgodne z norma DIN 580.

Jezeli w przektadni z silnikiem do podnoszenia wystepuja 2 $ruby z uchem, obie z nich moga by¢ wykorzystane w procesie przenoszenia w
zaleznosci od wielkoSci przektadni i silnika. W koniecznych przypadkach, nalezy zastosowa¢ odpowiednie urzadzenie przenoszace o0
odpowiednich parametrach.

Srodki bezpieczenstwa zwigzane z przenoszenie powinny by¢ usuniete przed rozpoczeciem eksploataci.

Masy ruchomych zespotéw przektadni / przektadni z silnikami sg umieszczane w katalogach produktow.

Niebezpieczny teren powinien by¢ zabezpieczony, aby zapobiec zranienia 0séb.

Podczas procesu przenoszenia, przebywanie pod przektadnig moze by¢ $miertelnie niebezpieczne.

Nalezy zapobiega¢ uszkodzeniom przektadni. Uderzenia niezabudowanych watow wejsciowych moze spowodowa¢ uszkodzenia przektadni.

1.5.2 Opakowanie transportowe;

Nie moga wystepowac zadne obcigzenia na opakowanie lub powinna by¢ przygotowana odpowiednia powierzchnia potek.

Powinno by¢ przygotowane niezbedne wyposazenie transportowe.

Do przenoszenia i podnoszenia nalezy stosowac¢ wyposazenie 0 wystarczajacych parametrach.

Nalezy wykonac¢ obliczenia punktow przytaczeniowych i potozenia $rodka ciezkosci.

W razie potrzeby, informacje te powinny by¢ napisane na opakowaniu.

Wyposazenie zwigzane z przenoszeniem, transportem (lina stalowa, pas, tarcuch itp.) muszg by¢ solidne i odpowiednie do
zastosowanej wagi.

Podczas procesu przenoszenia, centrowanie obcigzenia powinno by¢ wykonane bez drgan.

1.5.3 Wyposazenie transportowe

Powinien by¢ wskazany punkt podtaczenia.

Musi by¢ przygotowane wyposazenie transportowe (hak, tarcuch, pasek). Alternatywnie moze by¢ zastosowana paleta do
podnoszenia ciezarow.

Jezeli zostanie zastosowany dzwig, moze on podnosi¢ prostopadle z wnetrza na zewnafrz opakowania.

Jezeli zostanie uzyty wozek widtowy lub zostanie wykorzystana paleta, to produkt, ktory usuwany jest z opakowania powinien by¢
umieszczony na palecie.

Widty sprzetu powinny by¢ prowadzone w taki w sposéb, aby chwycity palete.

Ciezar nalezy podnosi¢ powoli i ze statg predkoscia, a takze nalezy przewidzie¢ przeciwdziatanie nagtym wahaniom ciezaru.

Podczas procesu przenoszenia, zamocowania takie jak ucho transportowe, hak, pas, lina, hak zablokowany musza by¢ odpowiednie do
obcigzenia i musza posiada¢ certyfikat zgodnosci. Ciezary ruchomych zespotow przektadni / przektadni z silnikiem sg podane w katalogu
produktu.

We wszystkich procesach przenoszenia nalezy unika¢ zaréwno gwattownych przesunig¢ jak i nagtego podnoszenia.

Jezeli jest zastosowane sprzegto pomigdzy silnikiem elektrycznym a zespotem przektadni, $ruby oczkowe nie powinny by¢
stosowane do podnoszenia.
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1.6

161

Podnoszenie reczne (Ciezar < 55 kg)
(ref. ILO Contract)
Niewazne dla przenoszenia ciggtego.

Magazynowanie

Ponizej podane pewne sugestie zwigzane z warunkami przechowywania przektadni / przektadni z silnikiem;

o Przechowywanie nie powinno odbywac sie w przestrzeniach nastonecznionych i wilgotnych.

o Przekiadnia / przektadnie z silnikiem nie powinny mie¢ bezpo$redniego kontaktu z ziemia.

o Miejsce przechowywania w miejscu kontakt przektadni / przektadni z silnikami musi by¢ stabilne. W przeciwnym
razie moze doj$¢ do uszkodzenia podczas przesuniecia.

o Przektadnia powinna by¢ zabezpieczona przed upadkiem.

e Obrobione powierzchnie przekfadni jak i zarbwno waty pelne i otworowe muszg by¢ smarowane olejem
ochronnym.

e Przektadnia / przektadnie z silnikami muszg znajdowa¢ sie w miejscu, gdzie nie wystepujg duze rdznice
temperatur pomiedzy -5 a 40.

o Wilgotno$¢ wzgledna powinna by¢ mniejsza niz 60%.

o Przektadnie nie moga by¢ bezposrednio narazone na dziatanie promieni stonecznych i $wiatta podczerwonego.

o Przektadnie musza by¢ trzymane w $rodowisku z dala od materiatow $ciernych, ktéry powoduje korozje (trudne
warunki atmosferyczne, ozon, gazy, rozpuszczalniki, kwasy, sole, radioaktywno$c, efc.).

o Olej zabezpieczajgcy SHELL ENSIS lub produkt podobny powinien by¢ uzywany na czesci podatne na korozje.

o Jezeli przektadnia jest bez oleju, to musi by¢ napetniona olejem smamym.

Propozycje przechowywania dfugotrwatego;

e Zeby przektadnie byly gotowe do pracy, sa one napetniane olejem mineralnym i olejem syntetycznym w
zlaleinoéci od pozycji montazowej,. Pomimo tego, przed uruchomieniem musi byé sprawdzony poziom
oleju.

o Srodek zabezpieczenia przed korozjg VCI jest zmieszany z olejem w przektadni.

o W czasie przechowywania nie moze by¢ usuniety korek odpowietrzajacy.

o Przektadnia musi by¢ zamknieta | bez przeciekow.

o  Jezeli wystapi nadmierna roznica temperatur podczas dtugotrwatego lub krotkotrwatego przechowywania, przed przystapie-
niem do pracy musi by¢ wymieniony olej w przektadni.
O  Przekfadnia jest w petni napetniona olejem, w zaleznosci od pozycji montazowej powinien by¢ zmniejszony poziom oleju
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1.7 Utylizacja

Do zagospodarowywania materiatdw odpadowych musza by¢ brane pod uwage obowiazujace przepisy.

Elementy zespotu przektadni Materiat

Kota zgbate, waty, fozyska toczne, wpusty pryzmatyczne, pierScienie zabezpieczajace. .. Stal

Obudowa przektadni, elementy obudowy, ... Zeliwo szare

Obudowa zespotu przektadni z lekkich stopow, elementy zespotu przektadni z lekkich .

Stopow... Aluminium

Slimacznice, tuleje, ... Braz

Uszczelnienia promieniowe, za$lepki, element gumowa,... Elastomery ze stalg

Elementy sprzegta Plastyk ze stalg,

Uszczelnienia ptaskie Materiatu uszczelniajace bez azbestu
Olej przektadniowy Dodatki oleju mineralnego
Syntetyczny olej przektadniowy (kod tabliczki znamionowej: CLP PG) Srodki smame na bazie poliglikoli
Spirala chtodzaca, wtopiony materiat spirali chtodzacej, mocowania Miedz, zywica epoksydowa, mosigdz

1.8  Autoryzowany Serwis

Sa to ludzie wykwalifikowani posiadajacy odpowiednie umiejetnosci, ktorzy sa wytypowani przez
spotke. Majg wiedze na tematy elektryczne i mechaniczne,

W ponizszej tabeli zebrano w jednym miejscu czynnosci, o ktérych decyduja; nasza firma, autoryzowany serwis i klient (uzytkow-
nik), dotyczace kryteridw/ zastosowania kontroli i konserwacji. Konieczne jest przestrzeganie informacji podanych w tej tabeli. W prze-
ciwnym razie wskazéwki stosowania | konserwacji traca waznosc.

Nr KRYTERIA CHIARAVALLI AUTORYZOWANY SERWIS (UiYﬁL}LI(E)':II-\ll-NIK)
1 Demontaz zespotu przektadni v v X
1.1 Wymiana obudowy v v X
1.2 Wymiana przektadni v~ v~ X
1.3 Wymiana watu petnego v v X
2 Wymiana wlewu oleju v v v
3 Wymiana uszczelnienia v~ v v~
4 Wymiana oleju v v v
5 Montaz silnika do tacznika typu IEC v v v~
6 Montaz silnika do typu PAM v v v
7 Zmontowanie zespotu két cylindrycznych typ W v v v
8 Zdemontowanie silnika z typu IEC/PAM v v v

v~ :WLASCIWE 2-3: Przestac do firmy utylizacji odpadow (licencjonowanej firmy).

X : NEEWLASCIWE 4: Przesta¢ do licencjonowanej firmy w celu utylizacji.
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CHIARAVALLY 2. OPIS PRODUKTU

2.1 Tabliczka informacyjna zespotu przektadni

£ TYPE: CHPL 35002 CCPC
< pam: CHM150 i:70.2 |
; pos: C34 NR.:0002.16

Produced By PGR® Imported by Chiaravalli Group SPA

aravalli.com
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2. OPIS PRODUKTU

CHPL / CHPLB (Przektadnie planetarne)

Skrot Znaczenie Przeklat:m: e
CHPL Zespot przektadni wspdtosiowej /
CHPLB Zespot przektadni stozkowej /
CMS Kotnierz montazowy i wat wielowypustowy /
CMC Kotnierz montazowy i wat cylindryczny z wpustem /
CPS Kotnierz montazowy i wzmocniony wat wielowypustowy /
CPC Kotnierz montazowy i wzmocniony wat z wpustami /
CF Kotnierz i wewnetrznie uzebiony wat drazony /
CFS Zamontowany wat /
CCPC Zamontowane stopy i wat cylindryczny z wpustami /
Bezposredni tacznik wejscia silnika bez hamulca /
Bezposredni tacznik wejscia silnika z hamulcem /
Bezposredni tacznik wejscia silnika z hamulcem /
Hamulec /
CHYZ Zebnik v~
CHBS Sprzegto wielowypustowe /
CHFL Kotnierz /
CHFF Podktadka mocujaca /
CHKB Wat wielowypustowy /
CHGA Ztacze tarczy skurczowej /
CM42 - CM65 — CP65 Wat wejciowy v~
IEC tacznik montazowy silnikéw standardowych do zespotu przektadni /
CHM taczniki zespotu przektadni slimakowej /

\/ : Oznaczenie wystepuije dla istniejacego projektu dla zespotu przektadni.




C CHI'AL 3. INSTRUKJE MONTAZU, PRZYGOTOWANIA | INSTALACJI

3.1 Wymagania montazowe

Przed montazem nalezy wzia¢ pod uwage, nizej wymienione punkty;
e Informacje umieszczone na przektadni z silnikiem sg zgodne z aktualnym napieciem sieci.
o Nie moze by¢ zadnych uszkodzen przektadni.

W przektadniach standardowych;
e Temperatura otoczenia powinna odpowiada¢ podanej wartoci temperatury w czesci "smarowanie”.

Przektadnia nie moze by¢ montowana w warunkach otoczenia wymienionych ponizej.
- Atmosfera wybuchowa, wysoka korozja i / lub oleje, kwasy, gazy, promieniowanie
- Migjsca bezposredniego kontaktu z zywnoscig,

W zastosowaniach specjalnych konfiguracje przektadni / przektadni z silnikiem wykonywane sg odpowiednio
do warunkéw otoczenia. Waty wyjSciowe, obrobione powierzchnie, materiat odporny na korozje petnego
watu / watu otworowego, muszg by¢ czyszczone materiatem czyszczacym itp.

Nalezy stosowac intensywny rozpuszczalnik. Rozpuszczalnik nie powinien mie¢ kontaktu z obudowa tozysk i
elementami uszczelniajgcymi.

W warunkach otoczenia z elementami $ciernymi, zaréwno wat wyjéciowy, jak i elementy uszczelniajace
muszg by¢ chronione przed $cieraniem

Potaczenie kotnierzowe musi by¢ przymocowane do watu petnego / watu otworowego zgodnie z DIN 332.

W sytuacjach, w ktdrych zly kierunek obrotow mogiby wyrzadzié szkody i wywotaé niebezpieczng sytuacie,
powinien by¢ wykonany przed montazem test zespotu przektadni tak, aby mozna byto okresli¢ prawidtowy
kierunek obrotéw i musi byé zabezpieczony dla nastepnych operacii.

W przektadniach z blokadg jednego kierunku obrotéw, sg umieszczone strzatki na wejsciu i wyjsciu
przektadni. Korice strzatek wskazujg kierunek obrotow przektadni. Podczas fgczenia silnika i pracy silnika za
pomoca pola magnetycznego, przektadnia musi pracowac tylko w kierunku obrotéw.

ZAGROZENIE!

W przektadniach jednokierunkowych, z blokadg jednego kierunku obrotéw, zespédt przektadni musi pracowaé w

kierunku obrotéw blokady w przeciwnym przypadku moze nastapi¢ uszkodzenie.

Wokét stanowiska montazowego, nalezy sprawdzié, czy nie ma zadnych materiatéw pospawanych z
metalem, narzedzi smarowania lub elastomerow, ktore powodujg korozje.
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Montaz przektadni

3.2

Podczas montazu przektadni musza by¢ zastosowane $ruby z uchem przykrecone do przektadni.

Kluczowe znaczenie dla prawidtowej pracy przektadni maja: montaz przektadni / przektadni z silnikiem do
maszyny oraz wybor miejsca montazu.

Dla odpowiedniego typu zespotu przektadni musza by¢ okreslone dogodne punkty przytaczen.

Po zakonczeniu procesu przenoszenia musi by¢ otwarty korek odpowietrzajacy.

Narzedzia przytaczeniowe, ktore podczas montazu sg zamocowane do maszyny muszg by¢ dokrecone
odpowiednim momentem podanym w tabeli.

Ze wzgledu na napiecia, w celu uniknigcia dodatkowego obcigzenia przektadni, wat przektadni i wat
maszyny muszg by¢ wycentrowane.

Nie powinno by¢ prowadzonych Zadnych procesdw spawania na przektadni. W procesie spawania,
przektadnia nie moze byC uzywana, jako uchwyt. W przeciwnym wypadku tozysk i czesSci przektadni mogg
ulec uszkodzeniu.

Przekfadnia / przektadnia z silnikiem moze by¢ zamontowana tylko zgodnie z ustalonym potozeniem
montazowym. Po dostawie, w przypadku zmiany pozycji montazowej moze by¢ potrzebna zmiana
poziomu smarowania i innych srodkéw ostroznosci. Wszelkie btedy w stosunku do ustalonego potozenia
montazowego mogq spowodowac uszkodzenie przekfadni. Nalezy skonsultowa¢ sie z Chiaravalli.
Urzadzenie, ktore zostanie potaczone z przektadnig / przektadnig z silnikiem musi by¢ tak skonstruowane,
aby przenie$¢ masy przektadni z silnikiem i naprezenia roboczego. Powierzchnia, na ktérej przektadnia
ma by¢ zamocowana musi by¢ prosta, odporna na drgania i zabezpieczona przed skrecaniem..

Nalezy upewni¢ sie, czy maszyna, do ktorej bedzie podtaczona przektadnia / przektadnia z silnikiem, jest
wytaczona i nie moze zosta¢ uruchomiona bez intencji.

Przestrzen elementow ruchomych poza przekfadnia musi by¢ zamknieta przy pomocy zestawu
bezpieczenstwa.

Podczas montazu przektadni do maszyny, nalezy zabezpieczy¢ przed Swiattem stonecznym i wptywem
warunkéw atmosferycznych. Jednak, ma byC zapewniona potrzebna cyrkulacja powietrza do
montowanego zespotu. .

Wszystkie Sruby powinny by¢ w peti wykorzystane zgodnie z typem przekfadni. Sruby nalezy dokreca¢
wiasciwym momentem dokrecania.

Podczas montazu, nie powinno pojawi¢ sie napiecie pomiedzy stopq i kotnierzem a dopuszczalne sity promieniowe i
sity osiowe nie powinny by¢ brane pod uwage! Nalezy sprawdzi¢ czy nie wystepujg nieszczelnosci promieniowe lub

osiowe w zespole potgczenia, ktory jest miedzy IEC, PAM a watem wyjsciowym

NOTATKA!

Musi by¢ zapewniony tatwy dostep do korka poziomu oleju, korka spustowego i korka odpowietrzajacego.

Powinno by¢ kontrolowane prawidtowe napetnienie oleju zgodnie z pozycjg montazowg. (Mozna zobaczy¢ w
czesci "smarowanie / ilosci wlewanego oleju” lub warto$ci zapisane na przektadni) Niezbedna ilo$¢ oleju do
napetnienia przekfadni / przektadni z silnikiem zostata okreslona przez nasza firme. Nieznaczne odchylenia
na korku kontroli poziomu oleju sg spowodowane stanowiskiem montazowym i tolerancjami produkcyjnymi

Jezeli istnieje niebezpieczenstwo korozji elektrochemicznej pomiedzy przektadnig a maszyng, nalezy
zamontowa¢ w miejscy potaczenia elementy plastyczne (2-3 mm). Odporno$¢ na wytadowanie elektryczne
zastosowanego tworzywa sztucznego musi by¢ <109.

Korozja elektrochemiczna moze wystapi¢ pomiedzy réznymi metalami, takimi jak zeliwo i stal nierdzewna. W
tym przypadku réwniez nalezy zastosowa¢ podktadke z tworzywa sztucznego pod $ruby. Obudowa musi by¢
réwniez uziemiona. Prosze uzywac $rub uziemiajacych zamontowanych na silniku
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3.3 Wentylacja przekfadni

W miejscach wilgotnych lub pracy na otwartym powietrzu, zalecane jest przektadnia, ktora jest odporna na
korozje. Uszkodzenia farby (w korku odpowietrzajgcym) musza natychmiast zosta¢ poprawione.

Zabezpieczenia transportowe korka wentylacyjnego na przektadni nalezy usunag.

3.4  Prace malarskie

Jezeli sg wykonywane prace malarskie catosci przektadni lub cze$¢ napedu, nalezy zadba¢, aby
zamaskowac starannie zawor odpowietrzajacy, uszczelki oleju. Po zakoriczeniu prac malarskich nalezy
usunag¢ tasme maskujaca.
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GROUP spa

3.5 Montaz narzedzia osadzanego na wale wyjSciowym
W celu zamontowania narzedzia na wale watu wyjsciowego — patrz na ponizszy schemat.
1

1= Zespotaczacy
A=Falsz
B= Prawda

1) Koricowka watu przektadni

2) Lozysko wzdtuzne

3) Narzedzie osadzane

Aby unikng¢ wysokich sit wzdtuznych, koto zebate | zebatka muszg by¢ montowane jak pokazano na szkicu B.

Dla montazu osadzanych narzedzi mozna zastosowaé jedynie urzadzenia ciggnace. Dla regulacji potozenia
nalezy zastosowac gwint, ktéry znajduje sie na koricu watu wyjsciowego.

Pas i kota pasowe, sprzegta, kota zebate etc. nie moga by¢ instalowane poprzez uderzenia miota w koricowke watu. W takim
przypadku moze doj$¢ do uszkodzenia obudowy, tozysk i watu. Dla przektadni pasowej, nalezy zwréci¢ uwage na prawidto-
wosC napiecia pasa. (odpowiednio do danych podanych przez producenta). Dla uniknigcia niedozwolonych sit promieniowych i
osiowych, musi by¢ wykonana zbalansowana regulacja osadzanego narzedzia.

Poprzez natozenie niewielkiej ilos¢ smaru lub ogrzania osadzanego narzedzia w krétkim czasie (80 - 100), mozna
uzyskac wieksza fatwo$¢ montazu.

3.6 Montaz sprzegiet

Podczas montazu sprzegta, ich ustawienie musi odpowiada¢ danym producenta. Muszg by¢ montowane z
odpowiednim urzadzeniem zaciskowym. Przed montazem mozna natozyC niewielkg ilo¢ oleju na wale
wyjsciowym petnym / wale drgzonym, aby utatwi¢ proces montazu i demontazu

a. Odlegtos¢ maksymalna
| minimalna

b. Przemieszczenie
promieniowe

c. Przemieszczenie
katowe

A - pefen wat wyjsciowy
b - sprzegto

¢ - Podktadka

d — Nakretka

e - Sruba

Podstawowy przyktad osadzania urzadzenia =~

ZAGROZENIE!

Pas, tancuch i kola zebate musza by¢ zabezpieczone przed kontaktem z zewnetrznymi elementami. ‘
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3.7 Montaz standardowego silnika B5 do zespotu przektadni PAM

1 Silnik oraz peten watek wyjsciowy silnika z facznikiem PAM, powierzchnie kotnierza musza by¢ oczyszczone
i konieczne jest ich sprawdzenie pod katem braku uszkodzen. Wielkosci i tolerancje elementdw taczacych
silnika musza by¢ zgodne z DIN EN 50347.

2. Silnik musi by¢ pchany az do zablokowania petnego watu wyjsciowego silnika.

3 W przypadku wykonywania montazu silnika na otwartej przestrzeni w wilgotnej atmosferze, zaleca si¢ aby
powierzchnie kotnierza silnika i tacznika PAM zostaly zaizolowane. Przed i po zamontowaniu silnika, kotnierz
nalezy zaizolowac. Powinien by¢ zastosowany materiat izolujacy powierzchnie Loctite 574 lub loxeal 58-14.

4. Silnik musi by¢ zainstalowany do tacznika PAM.

5 tacznik PAM musi by¢ zamontowany z odpowiednim momentem napinajgcym.

3.8  Demontaz silnika elektrycznego (IEC, PAM)

Podczas pracy, wazne jest, aby powierzchnia osadzanego narzedzia pomiedzy silnikiem a przektadnig nie
byta pordzewiata, do usuwania silnika nie przyktada¢ obcigzenie wiekszego niz to jest konieczne. Podczas
nie sitowego rozdzielenia silnika od przektadni, musi by¢ zastosowana ponizsza metoda. Nalezy unikaé
stosowania metod, ktore powoduje napinanie i uszkodzenie przektadni.
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. Gwint w drgzonym wale silnika wyjsciowego musi by¢ udostepniony poprzez wentylator,.

. Impact drift (Sciggacz bezwtadno$ciowy) musi by¢ zainstalowany w migjscu gwintowanym

. Muszg by¢ usuniete $ruby taczace silnik z reduktorem.

. Przy pomocy sit bezwiadnosci $ciggacza bezwtadno$ciowego (impact drift), silnik zostanie oddzielony od
zespotu przektadni.

A W NP

3.9  Praca przektadni

o Zespot przektadni jest najpierw testowany w naszej firmie. (przeprowadzane sg testy: test odpornoéci na
przecieki, test hatasu, test momentu)

e Jest konieczne przeprowadzenie uruchomienia przektadni przed montazem urzadzenia dla potwierdzenia

kierunku obrotéw zespotu przektadni,.

Montaz zespotu przektadni do maszyny musi odpowiada¢ normie 98/37/EC | innym normom bezpieczenstwa.

Silnik elektryczny musi spetia¢ normy EN 60204-1 i EN 50014.

Pozycje montazowe zespotu przektadni powinny by¢ zgodne z wartosciami podanymi na tabliczce.

Dane mocy powinny by¢ tolerowane (plus, minus) 10% zgodnie z wartoSciami podanymi w tabliczce.

Nie moze by¢ zadnych wyciekow z zespotu przektadni.

Nie moze by¢ nadmiernych drgan a poziom hatasu nie moze przekracza¢ akceptowalnego poziomu hatasu

dla zespotu przektadni.

W przypadku diugotrwatego nie uzywania przektadni, konieczne jest przestrzeganie warunkdw

przechowywania

Poziom oleju musi by¢ sprawdzany dla pozycji montazowej wyszczegolnionej w katalogu.

Musi by¢ sprawdzany poziom oleju.

Przed rozpoczeciem pracy, konieczne jest usuniecie korka wentylacyjnego bezpieczenstwa z przektadni

Jezeli przektadnia jest wysytana bez oleju, pierwsze napetnienie olejem musi by¢ wykonane zgodnie z

iloScig okreslong w tabeli smarowania.

¢ Nie wolno pracowac w strefach narazonych na eksplozje. Dla tych warunkach, sg dostepne specjalne silniki.
Prosze skonsultowac sie z nasze;j firma.
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4.1  Kontrola i konserwacje okresowe

NOTATKA!

Konserwacja i okresowe prace konserwacyjne sa wykonywane przez wykwalifikowany personel / operatorow, kto-
rzy sq dobrze przeszkoleni i sg wystarczajaco biegli w zagadnieniach elektrycznych | mechanicznych; sq stosowane prak-
tyczne przepisy dla ochrony zdrowia i bezpiecznej pracy i specyficznych problemow Srodowiska.

Przed rozpoczeciem prac konserwacyjnych zespotu przektadni, zespdt przektadni powinien najpierw by¢ wytaczony
zamkniety (nalezy uzyskac pozycje bez napieciowa), nalezy upewnic sig, czy zespét nie jest obcigzony, konieczne jest podie
cie wszelkich dziatan, w celu nie dopuszczenia do wystapienia wszelkich wypadkéw lub wirowania elementéw wywotanych niespo
dziewanym obcigzeniem zewnetrznym. Ponadto nalezy podja¢ wszelkie Srodki ostrozno$ci zwigzane z ochrong Srodowi
ska.

o Przed procesem konserwacji, nalezy przygotowa¢ cate wyposazenie zwigzane z bezpieczenstwem i jezeli
jest to konieczne powinien byC ostrzezony zewnetrzny personel. Urzadzenie musi by¢ oznaczone
dookota a wyposazenie zabezpieczajgce musi zabezpieczyC przed wejSciem na teren pracy. Jezeli
wystapig jakiekolwiek przypadki nieprzestrzegania tych warunkoéw, moga mie¢ miejsce sytuacje, ktore
spowodujg szkody dla zdrowia i bezpieczenstwa.

Zuzyte pozycje muszg by¢ wymienione na oryginalne | nieuzywane.

Olej i smar musza by¢ stosowane zgodnie z rekomendacja naszej firmy.

Elementy zabezpieczajace przed wyciekami przektadni musza by¢ wymienione na oryginalne.

W przypadku potrzeby wymiany tozyska prosze skontaktowac si¢ z naszg firma.

Po pracach konserwacyjnych, zalecamy wymiang oleju.

Nasza firma nie ponosi odpowiedzialnosci za zamienniki elementéw i niezgodng z procedurg
konserwacje, ktorej skutkiem sg uszkodzenia i zranienia personelu.

Przy zakupie przektadni, nalezy stwierdzi¢, czy jest to produkt oryginalny i posiada informacje techniczne
zapisane w katalogu

Zanieczyszczony olej i zardzewiate elementy, po konserwacji nie moga by¢ pozostawione w $rodowisku. Te elementy musza by¢
usuniete zgodnie z przepisami.

Sprawdzenie i przedziat okresowej konserwacii Sprawdzenie i zakres prac okresowej konserwacji

Raz na kazde 3000 roboczogodzin lub raz na kazde 6 miesiecy - Inspekcja wizualna
- Sprawdzenie odgtoséw pracy
Sprawdzenie poziomu oleju

Raz na kazde 10.000 roboczogodzin lub, raz na co najmniej dwa lata

(olej syntetyczny raz na kazde 20.000 roboczogodzin lub, raz na kazde | ~ Wym?ana oleju o
cztery lata) - Wymiana korka odpowietrzajacego

Co najmniej, co kazde 10 lat - Remont generalny .
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4.2 Ogledziny

Musi by¢ wykonane sprawdzenie przektadni pod katem wystepowania wyciekdw.

Musi by¢ wykonane sprawdzenie czy przektadnia jest napetniona olejem. Powinno byé sprawdzone czy nie
ma zadnych uszkodzen elementow przektadni oraz czy miejsca potaczen nie sg skorodowane.

Nalezy takze skontrolowac, czy nie pojawity sie jakiekolwiek pekniecia w wezach przytaczeniowych i klinach
gumowych. W przypadku stwierdzenia wyciekow oleju lub kapania wody chtodzacej lub uszkodzen i
peknie¢, musi byC przeprowadzona naprawa przektadni. W takich sytuacjach prosimy o kontakt z
CHIARAVALLI

Ze wzgledu na przechowywanie i przenoszenie przektadni, przed jej uruchomieniem oraz podczas
pierwszego uruchomienia, niewielka ilo$¢ smaru moze wyptyna¢ z fozyska; tego typu wyciek oleju nie moze
powodowac¢ zadnej awarii technicznej, wptywac na bezpieczenstwo przektadni ani na prace tozysk.

Konieczne jest upewnienie sie, czy nie ma powietrza w obwodzie hydraulicznym.

4.3  Sprawdzenie odgtoséw pracy

Pojawienie sie podczas pracy przektadni niezwyktych odgtoséw lub drgan moze oznacza¢ uszkodzenia. W
tego typu sytuacjach, przektadnia musi by¢ zatrzymana i musi by¢ wykonana catkowita rewizja

4.4  Kontrola srodka smarnego i poziom $rodka smarnego

- Musi by¢ wykonywana regularna kontrola poziomu oleju.

- Pofaczenie elekiryczne silnika musi by¢ odciete a przektadnia musi by¢ zabezpieczona przed ponownym
uruchomieniem.

- Nalezy odczekat, az zespdt przektadni ulegnie ochtodzeniu.

- Jezeli ulegta zmiana pozycji montazowej, nalezy uwzgledni¢ rozdziat 'Montaz zespotu przektadni'.

- Nalezy pobra¢ matg ilo$¢ oleju z korka spustu oleju. Musi by¢ sprawdzona jako$¢ oleju.

- Gdy stwierdzi sie ekstremalne zanieczyszczenie oleju, olej nalezy wymienic.

4.5  Wymiana oleju

Aby zapobiec niebezpieczenstwu poparzenia, nalezy odczeka¢ az przektadnia ostygnie. Pozycja korka
poziomu oleju, drenazu i pozycja korka odpowietrzajacego sq zalezne od potozenia pracy. Informacje
Zwigzane z pozycjami montazowymi, prosze przegladnaC powigzane strony katalogu. Podczas procesu
wymiany oleju, przektadnia powinna mie¢ temperature robocza. Potaczenie elekiryczne silnika
napedzajacego zespdt musi by¢ odciete a naped musi by¢ zabezpieczony przed ponownym uruchomieniem

NOTATKA!

Ze wzgledu na chtodzenie oleju w wyniku przeptywu | wentylacji, zespét przektadni nie musi by¢ chtodzony w petni

NOTATKA!

Powyzsze artykuly musza by¢ odpowiednio zastosowane podczas wymiany oleju hamulcow hydraulicznych. Po-
niewaz olej hamulcdw hydraulicznych jest rézny od oleju zespotu przektadni.(ISO VG 32)

Jezeli przektadnia jest montowana pionowo, wymiana oleju musi by¢ absolutnie wykonana ze zbiornika
wyréwnawczego, ktory jest dotaczony do zespotu przektadni.
Po 100 godzinach, musi by¢ wykonana wymiana pierwszego oleju
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Wymiana oleju;

o Nalezy usuna¢ korek poziomu oleju, korek spustowy oleju i korek odpowietrzajacy.

Po catkowitym spuszczeniu oleju nalezy oczyscic zespdt przektadni przy pomocy odpowiedniego

rozpuszczalnika

Elementy zespotu przektadni ze stwierdzonym przeciekiem musza by¢ wymienione na czesci oryginalne

Korek spustowy nalezy zamontowac z powrotem na swoje miejsce

Jezeli korek spustowy | korek poziomu oleju sg uszkodzone, nalezy zastosowaé nowe korki.

Przed wiozeniem korkow, nalezy natozy¢ uszczelniacz taki jak Loctite 242. Jezeli jest uszkodzona

podktadka aluminiowa, nalezy zastosowa¢ nowa.

o Podktadka aluminiowa musi by¢ potozona pod feb Sruby a Sruba drenujaca musi by¢ dokrecona
odpowiednim momentem.

o Olej w zalezno$ci od pozycji montazowej nalezy napetniaé otworem odpowietrzajgcym w ilosci, ktérg
podano w katalogu przy pomocy odpowiedniego urzadzenia. (Moze by¢ napetniany otworem, ktory
znajduje sie na poziomie oleju). Jezeli rodzaj oleju ulega zmianie nalezy skonsultowaé sie z naszg firma.

» Po zakonczeniu procesu napetniania, wszystkie korki powinny by¢ zamkniete.

o 30 minut po napetnieniu oleju, nalezy skontrolowaé poziom oleju

W przypadku wysokich temperatur lub w przypadku ciezkich warunkéw pracy (wysoka wilgotno$¢, srodowisko
korozyjne lub wysokie wahania temperatury), okres wymiany oleju musi by¢ zredukowany o potowe.

4.6  Wymiana korka odpowietrzajacego

W sytuacjach nadmiernego zanieczyszczenia, korek odpowietrzajgcy musi by¢ zdemontowany i
oczyszczony lub musi by¢ zamontowany nowy korek odpowietrzajacy z podktadka aluminiowa.

4.7 Wymiana uszczelki oleju i pokrywy

o Pofaczenia napedzajacego silnika elektrycznego musi by¢ odciete i zabezpieczone przed
niezamierzonym ponownym uruchomieniem

o W czasie wymiany uszczelnien, powinna by¢ odpowiednia iloS¢ smaru pomiedzy wargami uszczelnien i
nalezy zwréci¢ uwage czy powierzchnie nie sg brudne i zakurzone.

o Kiedy sg stosowane podwojne uszczelnienia, 3/2? czesci, ktdra pozostaje pomiedzy dwoma uszczelnieniami
musi by¢ wypetniona smarem odpowiednim do typu oleju wewnafrz zespotu przektadni.

o Podczas wymiany uszczelnien oleju nalezy zastosowaé odpowiednie oprzyrzadowanie aby nie uszkodzié
obudowy i watu.

o Podczas wymiany uszczelnien oleju i pokrywy uzupetnienia oleju muszg by¢ zastosowane oryginalne
czesci.

4.8  Smary fozyskowe

Do smarowania tozysk zespotu przektadni z silnikiem muszg by¢ stosowane smary, ktére sg podane w
tabeli Srodkéw smarnych naszej firmy.
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4.9 Rewizja og6lna

Zespdt przektadni musi by¢ zdemontowany w petni i muszg by¢ odpowiednio wykonane opisane ponizsze
prace.

Wszystkie czesci przektadni musi zosta¢ oczyszczone.

Musi by¢ wykonana kontrola uszkodzen wszystkich czesci przektadni.
Uszkodzone czesci musza by¢ wymienione.

Wszystkie tozyska toczne musza by¢ wymienione.

JezZeli wystepuja, blokady muszg by¢ wymienione.

Wszystkie uszczelki olejowe i kaptury nilos musza by¢ wymienione.

Wszystkie czesci sprzegta silnika z tworzyw sztucznych i elastomerdéw muszag by¢ wymieniona

Rewizja ogo6lna powinna by¢ wykonana przez wykwalifikowany personel z uwzglednieniem miedzynarodowych praw
i przepisow w zakladzie, kidry jest wyposazony w wymagane wyposazenie. Zalecamy, aby rewizia ogdina byla wykonywana
przez semis CHIARAVALLI.

4.10 Konserwacja silnika

Nasza firma zaleca zmiane smaru w tozyskach smarowanych, podczas wymiany oleju.

Przed rozpoczeciem konserwacii silnika, operator powinien odtaczy¢ (zamkna¢) zespdt, musi by¢ on pewny,
ze silnik jest wytaczony z eksploatacji i musi on podja¢ wszelkie $rodki, aby przeciwdziata¢ wszelkim
wypadkom lub nieoczekiwanym obcigzeniom.

Aby zapobiec przegrzaniu, musi by¢ czyszczona warstwa kurzu z silnika (jezeli wystepuije),
tozyska musza by¢ zdemontowane, oczyszczone i nasmarowane.

Nalezy zastosowa¢ smar do 1/3 (objetosci) tozyska.

Wtasciwy smar musi by¢ wybrany z tabeli Srodkéw smarnych.

Uszczelki olejowe silnika muszg by¢ wymienione.
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5.1 Zastosowane Symbole

Objasnienie zastosowanych symboli;
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5. POZYCJE MONTAZOWE

Korek odpowietrzajacy

Korek wlewowy

Korek poziomu oleju

Korek spustowy
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5.2 Pozycje montazowe
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6.2

GROUP

Srodki smarne

Ep Al

6. SMAROWANIE

Serie zespotu przektadni CHPL/CHPLB sg smarowane rozbryzgowo.
Musi by¢ zastosowany olej ISO VG 220 - lepko$¢ i mieszane oleje mineralne. Typy oleju, ktore nalezy kupi¢ od
poszczegoinych producentdéw sg podane w ponizszej tabeli.

Podczas eksploatacji, temperatura zewnetrznej powierzchni nie moze przekracza¢ 80 stopni. Jezeli
temperatura przekroczy te wartoS¢, nalezy skontaktowac sie z obstugg techniczng CHIARAVALLI. Dla
zapewnienia sprawnego funkcjonowania przektadni, jest niezbedne prawidtowe smarowanie; dlatego juz na
etapie montazu muszg by¢ sprawdzane nastepujace pozycije.

- Zgodnie z ustalong pozycja montazowg ustalong w zamdwieniu, nalezy sprawdzi¢, czy korki sg
prawidtowo wiozone zgodnie z podanymi informacjami.

- Jezeli przektadnia jest zamontowana poziomo, musi by¢ wypemiona w potowie, bez wzgledu na jej
potoZenie katowe lub liniowe. Zdemontowac korki, ktore sg w poziomie lub powyzej tego obszaru,
poziom oleju musi by¢ sprawdzany wzrokowo.

- Zamdwione przektadnie stozkowe (przektadnie katowe) z zamontowanymi dwoma elementami (tylko
wtedy, gdy s one takie same) dla przewidzianej pozycji montazowej, jest zalecane napetnianie oleju na
podiozu. Napetnianie bedzie szybkie i jednoczesne, jak czas przeptywu podczas przechodzenia z
jednego rejonu do drugiego, bys wiedziat, ze trzeba umiesci¢ oleju w odpowiedniej ilosci.

- Jezeli przektadnia jest zamontowany pionowo, przy zastosowaniu kolanek i zbiornikow wyrdwnawczych,
ktore sq wystane z przektadnia, olej musi by¢ napetnia od gory. Stosowanie zbiornika wyréwnawczego w
tych pozycjach jest rekomendowane przez CHIARAVALLI.

W przektadni pracujgcej w sposdb ciagly, istnieje mozliwo$¢ przegrzania oleju znajdujacego sie w przektadni. W
takich przypadkach jest zalecane przez CHIARAVALLI stosowanie nizszej lepkosci oleju..

Tabela srodkéw smarnych

Temperatura otoczenia
-20°C/+5°C-IV 95 +5°C/+40°C-IV 95 +40°C [ +55°C -IV 95 -30°C/+65°C -1V 165

1SO 3448 VG 100 VG 150 VG 320 VG 150-200

Olej mineralny Mobilgear XMP 150 Mobilgear XMP 320
MOBIL Synthetic ol PEO,EP, |Mobilgear SHC XMP 220

ISO VG 220
AGIP Balasia 100 Balasia 150 Balasia 320 Balasia S 320
ARAL Degol BG 100 Degol BG 150 Degol BG 320 Degol GS 220
BM MACH GR XP 100 GR XP 150 GR XP 320 Enersyn HTX 220
CASTROL Alpha SP 100 Alpha SP 150 Alpha 320 Alpha SN 150
CHEVRON non leaded gear non leaded gear non leaded gear

compound 100 compound 150 compound 320
ESSO Spartan EP 100 Spartan EP 150 Spartan EP 320 Glycolube 320
Q8 Goya 100 Goya 150 Goya 320 El Greco 228
P Mellana 100 Mellana 150 Mellana 320 Telesia Oil 150
SHELL Omala oil 100 Omala oil 150 Omala oil 320 Omala S4WE 320
TOTAL Carter EP 100 N Carter EP 150 Carter EP 320N
KLUEBER Gem 1-100 Gem 1-150 Gem 1-320 Gem 1-220
ELF Reductelf SP 100 Reductelf SP 150 Reductelf SP 320 Reductelf SP 220
FINA Giran 100 Giran 150 Giran 320 Giran 220

Jest zabronione stosowanie innego typu oleju bez zatwierdzenia przez serwis techniczny CHIARAVALLI
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7.1 Zbiornik wyréwnawczy

Podczas montazu pionowego, jest zalecane przez CHIARAVALLI zastosowanie zbiornika wyréwnawczego w
punkcie wyzszym niz szczytowy punkt zespotu przekfadni.

Jego zadaniem jest zachowanie rozszerzonego oleju oraz zapewnienie dostarczenia oleju do niedostepnych
punktéw. Te wyposazenie jest wysytane oddzielnie od przektadni na zyczenie

Mapetnianie | odpowietrzenie
Odphyw powietrza | poziom oleju w napedzie /
5

Poziom oleju
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7.2 Tarcza skurczowa

Blokada piasty Peten wat klienta

Tarcza skurczowa /

Pelen wat | wal otworowy

Sruby blokujace BEZ SMARUI

DIN 931 (933)10.9

at drazony (przektadnia)

Podwojny dzielony pierscien wewnetrzny

‘ Tarcza skurczowa jest dostarczana gotowa do instalacji | nie powinna by¢ rozdzielana przed montazem.

7.2.1 Pozycja montazowa tarczy skurczowej

» Jezeli tarcza skurczowa jest w dostawie, to tarcza skurczowa musi by¢ usunieta z opakowania.

o Sruby mocujace sg poluzowane, ale nie trzeba ich usuwac¢. Tarcza musi by¢ Scisnieta za pomocg dtoni,
azdo
uzyskania miejsca pomiedzy kotnierzami i pierScieniami wewnetrznymi.

o Zewnetrzne kolnierze zaciskajgce sg potaczone z watem zespotu przektadni, tarcza skurczowa musi
zostaC przesunieta na wat wyjSciowy. Nalezy zastosowa¢ miegkki smar do otworu w pierscieniu
wewnetrznym. (Dla utatwienia procesu wsuwania).

o Nalezy zastosowa¢ miekki smar od strony przektadki zastosowanego petnego watu klienta. Olej nie moze
styka¢ sie z Sciskang strong tarczy skurczowej. Aby nie tworzyé tego rodzaju ryzyka, smar nie powinien
by¢ naktadany bezposrednio na przektadke.

e Smar zardwno na wale przektadni i zastosowanym wale klienta musi by¢ w pemni oczyszczone i
powierzchnia ma by¢ odttuszczona.

o Zastosowany peten wat klienta musi by¢ zamontowany w catosci na watku drazonym az do powierzchni
skurczu tarczy skurczowej.

» Po umieszczeniu tarczy skurczowej w pozycji montazowej, Sruby mocujace muszg byc lekko dokrecone.

e Sruby zaciskowe muszg by¢ odpowiednio dokrecone w kierunku ruchu wskazéwek zegara kilka razy
(okoto ¥4 obrotu $ruby na 1 cykl). Nigdy nie nalezy dokreca¢ po przekatne;.

o Po dokreceniu $rub mocujacych, odlegtodci pomiedzy $rubami zaciskowymi powinna by¢ réwna. Jezeli ta
przestrzen nie jest zapewniona, przektadnia musi by¢ zdemontowana i musi by¢ sprawdzona podatnosé
zewnetrznego dokrecanego kotnierza tarczy skurczowe;.
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7.2.2 Potozenie do demontazu tarczy skurczowej

o Sruby mocujace musza by¢ luzowane odpowiednio kilka razy. (Okoto 4 obrotu $ruby na 1 cykl), ale Sruby
mocujace nie musza by¢ catkowicie usuniete.

o Tarcza skurczowa nie powinna by¢ oddzielona od watu zespotu przektadni.

o Przektadnia musi by¢ odsunieta od watu klienta

ZAGROZENIE!

Jezeli tarcza skurczowa jest montowana | demontowana nieprawidtowo, moze wystapic niebezpieczenstwo zranienia

7.2.3 Czyszczenie tarczy skurczoweyj;

e Zdemontowana tarcza skurczowa przed ponownym zamontowaniem, nie musi by¢ poddana procesowi
sprawdzenia na pekanie.

 Jedynie nalezy oczysci¢ zanieczyszczone powierzchnie tarczy skurczowe;.

o Powierzchnie stozkowe muszg byé smarowane jednym z tych smaréw statych materiatowych
wymienionych ponizej.

Srodek smarny (Mo S2) Typ

Molykote 321 (Slippery lac) Spray
Molykote Spray (Powder spray) Spray
Molykote G Rapid Spray lub pasta
Aemasol MO 19P Spray lub pasta
Aemasol DIO - setral 57 N (Slippery lac) Spray

Dla celéw smarowania srub mocujacych musi by¢ zastosowany Molykote BR 2 lub podobny materiat.

7.3 Ramie momentu

PATRZ KATALOG

Ramiona momentu w wyjéciach typu CFS sg akcesoriami stosowanymi wraz z tarczg skurczowa. Jezeli
ramiona momentu sg pojedynczo podparte, nalezy znaczaco dbaé o wartosci Hmin i kat 90
wyspecyfikowane w katalogu. Przed zamocowaniem ramienia momentu oczy$ci¢ powierzchnie montazowe |
powierzchnie otworu i oczyscic z oleju.
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7.4  Sprzegto jednokierunkowe

Przektadnia jest zabezpieczona przed zmiang blokady i nieprawidtowym kierunkiem obrotu maszyny. W
przypadku zastosowania blokady, praca odbywa sie tylko w kierunku okreslonym wczesniej.

Praca silnika w kierunku blokady spowoduje peknigcie blokady.

- Silnik absolutnie nie moze obracac si¢ w kierunku blokowania. Aby zapewni¢ okreslony kierunek obrotow, nalezy
upewnic sie, czy silnik jest zasilany pradem statym.

- Dla celéw skontrolowania przektadni wat petny wyjsciowy / wat drazony wyjsciowy przektadni moze by¢ obrécony o
pét obrotu w przeciwnym kierunku blokowania

Dopuszczalny kierunek obrotéw jest zaznaczony na zespole przektadni.
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7.5  Akcesoria wejSciowe

Przekfadnie redukcyjne CHIARAVALLI moga by¢ dostarczane z r6zng opcjg wejscia.
Za pomoca kotnierzy wejsciowych z hamulcem lub bez hamulca, moga by¢ montowane nastepujgce czesci:

- Hamulec modutowy uruchamiany poprzez redukcje cisnienia

- Silniki hydrauliczne

- Silniki elektryczne

- Przektadnie $limakowe

- Waty wejsciowe
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8.1  Potaczenie silnika elektrycznego i hamulca

Potaczenia muszg by¢ wykonane zgodnie ze schematem elektrycznym, (Jezeli wystepuje hamulec, musi by¢
wykonane zgodnie ze schematem zasilania hamulca).

o Nalezy upewni¢ sig, czy napiecie zasilania i czestotliwo$¢ sq takie same jak wartosci podane na

tabliczce.

Musza by¢ skontrolowane zardwno warto$ci podane na tabliczce jak i potaczenia.

Jezeli silnik pracuje w kierunku przeciwnym, musza by¢ zamienione dwie fazy.

Niewykorzystane wejscia kablowe powinny by¢ zamkniete.

Musi by¢ zastosowane zabezpieczenie przed nadmiernym obcigzeniem i awarig fazy (zabezpieczenie

termiczne lub przed zanikiem fazy itp).

Zabezpieczenie silnika musi by¢ ustawione na prad znamionowy.

o Przektadnia i silnik musza by¢ uziemione przed réznicg potencjatu.

o Przytaczenie silnika elektrycznego i / lub hamulca muszg by¢ wykonane przez doswiadczonych
technikow elektrycznych.

ZAGROZENIE!

Niewtasciwe napiecie lub zte potaczenie moze uszkodzic silnik elektryczny lub zaszkodzi¢ Srodowisku.
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8.2  Schemat potaczenia silnika elektrycznego

Silnik klatkowy tréjfazowy
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8.3  Schemat standardowego typu hamulca

Opdznione uruchomienie hamulca (400V)
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8. SILNIK ELEKTRYCZNY | HAMULEC
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CHIARAVALLI 9. ROZWIAZYWANIE PROBLEMOW

9.1 Utylizacja wyrobow

Rozmontowa¢ urzadzenie, rozdzielajac czesci zgodnie z instrukcjami podanymi w niniejszej instrukcji.
Muszg Panstwo grupowac czesci w zaleznoSci od materiatow, z ktorych sg wykonane: zelaza, aluminium,

miedz, tworzywa sztuczne i guma.

Te elementy muszg by¢ usuwane przez odpowiednie o$rodki w petnej zgodnoSci z przepisami prawa i
obowigzujacymi w tym zakresie regut demontazu i rozbidrki odpadow przemystowych.

Oleje odpadowe: podczas utylizacji zuzytego oleju nalezy przestrzega¢ przepisy dotyczace ochrony
srodowiska oraz przepisy obowigzujace w kraju, w ktorym jest eksploatowane urzadzenie.

9.2  Rozwigzywanie probleméw
Nieprawidtowos¢ Prawdopodobna przyczyna Rozwiazanie
Wyciek oleju spod uszczelki, 1. Stwardnienie uszczelnien na skutek dtugo- 1. Powierzchnia musi by¢ oczyszczona, po
letniego przechowywania. kilku godzinach pracy musi by¢ spraw-
2. Uszczelki sg uszkodzone lub skorodowane. dzone, czy nie ma wyciekow.
2. Skonsultowaé sie z serwisem technicz-
nym
Drgania i / lub nadmiemy hatas, 1. Nieprawidtowo$¢ wewnetrzna. 1. Sprawdzi¢ mocowanie.
2. Przektadnia nie jest prawidtowo zamonto- 2. Skonsultowac sie z serwisem technicz-
wana. (Nie jest zamocowana) nym
Jezeli zatrzyma sie z powodu 1. Brak ci$nienia na hamulcu. 1. Nalezy sprawdzi¢ potaczenie hamulca.
umieszczenia / montazu hamulca 2. Tarcza jest $ciskana z powodu lokalnego 2. Wprowadzi¢ ci$nienie i wprowadzi¢ ruch do
uszkodzenia (uszkodzona). wejscia hamulca.
3. Uszczelki hamulca sa niesprawne 3. Skonsultowa¢ sie z serwisem technicz-
nym.
Nadmierne grzanie, 1. Niedostateczna ilo$¢ oleju 1. Dola¢ oleju.
2. Hamulec nie jest catkowicie otwarty 2. Cisnienie otwarcia musi by¢ sterowane.
3. Wysoka moc termiczna 3. Skonsultowa¢ sie z serwisem technicz-
nym.
Po uruchomieniu / wysterowaniu sil- 1. Btad montazowy silnika. 1. Nalezy sprawdzi¢ potaczenie pomiedzy
nika kota zespotu przektadni nie ob- 2. Hamulec jest zablokowany. silnikiem a zespotem przektadni.
racaja sie, 3. Nieprawidtowos$¢ wewnetrzna. 2. Nalezy sprawdzi¢ system hamulca.
3. Skonsultowaé sie z serwisem technicz-
nym.
Jezeli zamontowany hamulec jest 1. Cisnienie resztkowe 1. Nalezy sprawdzi¢ uktad hydrauliczny.
zamkniety 2. Tarcze sg skorodowane. 2. Skonsultowa¢ sig z serwisem technicz-
nym.

Jezeli wystepuja problemy lub usterki rézne od wyzej opisanych prosze skontaktowac sie z CHIARAVALLI Assistance Centre.
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