
 

PODNOŚNIKI ŚRUBOWE 

 

 

 

PODRĘCZNIK UŻYTKOWANIA I KONSERWACJI 



 

INSTALACJA – KONSERWACJA – SMAROWANIE 

 

WPROWADZENIE 

Ten podręcznik jest własnością grupy CHARAVALLI GROUP S.P.A. 

Wszelkie prawa zastrzeżone, w związku z czym powielanie podręcznika jest zabronio-

ne jak również przekazywanie jego treści stronie trzeciej. 

CHARAVALLI GROUP S.P.A zastrzega prawo dokonywania w tym podręczniku zmian 

bez uprzedzania. 

Przed użyciem podnośnika przeczytaj uważnie ten podręcznik.  

 

 

TRANSPORT I TRANSPORT WEWNĘTRZNY 

Ze względu na różnorodność konfiguracji te podnośniki śrubowe z śrubami trapezo-

wymi i założonymi sztywnymi lub elastycznymi osłonami mogą mieć duże rozmiary,  

co wiąże się z problemami w transporcie lub transporcie wewnętrznym.  

Zatem zalecamy ostrożność, by nie uszkodzić części mechanicznych i/lub akcesoriów  

i starannie określić najlepsze punkty podparcia lub podwieszenia. 

W konfiguracji standardowej podnośnik śrubowy CHARAVALLI może mieć zdemonto-

waną śrubę trapezową: zalecamy poprawny montaż tej śruby zgodnie z ilustracjami  

w dalszej części podręcznika.  

  



 

PRZECHOWYWANIE 

W przypadku okresów magazynowania powyżej 6-ciu miesięcy trzeba zadbać o wałki 

wejściowe by prawidłowo smarować wewnętrzne części i pierścienie uszczelniające. 

Zawsze smaruj części niemalowane i śrubę trapezową, by zapobiec rdzewieniu i za-

pewnić ochronę przed czynnikami atmosferycznymi. 

 

 

INSTALACJA 

Trzeba zapoznać się z prawidłową instalacją podnośnika śrubowego, by uniknąć prze-

ciążeń poprzecznych śruby trapezowej, które mogłyby znacznie skrócić jej żywotność.  

Innym ważnym aspektem jest prostopadłość powierzchni mocowania podnośnika 

śrubowego i obciążanego wałka i sprawdzenie osiowości między obciążeniem i samą 

śrubą.  

Powierzchnia nośna podnośnika śrubowego musi mieć nośność odpowiednią do wy-

stępującego obciążenia i w przypadku stosowania większej liczby podnośników za-

pewnić równoległość wałków wejściowych. W takim przypadku ustawienia części 

oporowych śrub trapezowych poszczególnych podnośników musi być idealnie wy-

równane, gdyż brak takiego wyrównania może grozić tarciem i nierównomiernym 

obciążeniem.  

W instalacjach gdzie występuje kurz lub woda trzeba rozważyć specjalne zabezpie-

czenia śruby trapezowej, np. osłony elastyczne lub sztywne. 

Takie osłony są wymagane także w razie obecności ludzi, którzy mogliby przypadkowo 

zetknąć się z ruchomymi częściami.  

 

  



 

PRACE WSTĘPNE 

Podnośniki śrubowe CHARAVALLI są dostarczane kompletne, ze smarem, co uwidacz-

nia tabliczka smaru, podając typ i ilość; tak, więc jest zapewnione smarowanie zespo-

łu przekładni ślimakowej i wszystkich wewnętrznych części mechanicznych.  

Każdy podnośnik śrubowy jest wyposażony w smarowniczkę do późniejszego smaro-

wania.  

Zwracaj szczególną uwagę na śrubę trapezową, która nie jest dostarczana posmaro-

wana, lecz musi być smarowana przed każdym pierwszym rozruchem a następnie sto-

sownie do warunków roboczych i środowiskowych. Typ smaru podano w wymienio-

nej tabliczce.  

 

ROZRUCH 

Podnośniki CHARAVALLI są testowane dynamicznie podczas montażu bez obciążenia,  

a następnie poddawane kontroli jakości.  

Podczas rozruchu trzeba sprawdzić, czy nie ma żadnych mechanicznych blokad, które 

mogą uniemożliwiać ruchy i czy obroty wałka oraz przesunięcia liniowe są prawidło-

we.  

Zalecamy uruchamiać podnośnik śrubowy z częściowym obciążeniem, a na końcu 

przejść do testów z pełnym obciążeniem. 

 

Ostrzeżenie! Nie przekraczaj maksymalnego czasu pracy, gdyż to grozi szczególnie 

niebezpiecznym przegrzaniem podnośnika. Wynikłe z tego uszkodzenia mogą być 

nieodwracalne. Maksymalny czas operacyjny wynosi do 30% w ciągu 10 minut.  

 

  



 

KONSERWACJA 

Podnośniki śrubowe, tak jak wszystkie urządzenia mechaniczne są narażone na różne 

czynniki związane z ich pracą: zarówno środowiskowe jak i konstrukcyjne. 

W związku z tym trzeba je okresowo sprawdzać i zapewnić smarowanie, napełnianie 

smarem lub wymianę smaru. 

 

PODNOŚNIK 
ŚRUBOWY 

PRZEKŁADNIA ŚRUBA / NAKRĘTKA 

CHS1 

Smar AGIP GR MU 
EP2 

0.06 kg 

ROTHEN 2000/P Special 
 

KLUBER STRUCTOVIS CHD 
 

FINA CERAN WR2 
 

BECHEM-RHUS BEROTUX M21 KN 

CHS2 0.1 kg 

CHS3 0.3 kg 

CHS4 0.65 kg 

CHS5 1.00 kg 

CHS6 1.00 kg 

CHS7 1.50 kg 

CHS8 1.50 kg 

 

 

TABLICA SMARÓW 

 

NORMALNE WARUNKI PRACY CO MIESIĄC 

CIĘŻKIE WARUNKI PRACY CO TYDZIEŃ 

WARUNKI PRACY CIĄGŁEJ ZAPEWNIĆ SYSTEM SMAROWANIA 

 

  



 

ZESPÓŁ ŚRUBY TRAPEZOWEJ 

Ze względu na wymogi transportowe i uwzględniając kształty podnośników śrubo-

wych śruba trapezowa może być wysyłana oddzielnie, we własnym opakowaniu. W 

takim przypadku  

w podnośniku wersji TS musisz ją wkręcić do korpusu podnośnika. W wersji RS pod-

nośnik śrubowy nie ma gwintu w wewnętrznej części lecz tuleję cylindryczną z wycię-

ciem na klin. Po wprowadzeniu śruby trapezowej trzeba ją zablokować śrubą i tuleją 

dystansową, dostarczanymi wraz z podnośnikiem.  

 

 

  



 

CZĘŚCI ZAMIENNE 

 
 

1 Obudowa 10 Śruba ślimakowa 

2 Pierścień gwintowany 11 Łożysko kołnierzowe 

3 Dolny pierścień 12 Uszczelniacz kołnierza 

4 Pierścień dystansowy 13 Śruba przenosząca TS 

5 Uszczelka koła 14 Uszczelniacz kołnierza 

6 Łożysko koła 15 Kołnierz silnika 

7 Łożysko śruby ślimakowej 16 Koło ślimakowe 

8 Pierścień osadczy 17 Śruba obracająca się RS  z nakrętką 

9 Uszczelka    
 

 
 



 

NAKRĘTKA BEZPIECZEŃSTWA – CS- 

TEST ZUŻYCIA NAKRĘTEK – CU- 

Wiele zastosowań wymaga zapewnienia, że podnośnik śrubowy może utrzymać ob-

ciążenie w warunkach zużycia nakrętki (koło śrubowe). 

Nakrętka bezpieczeństwa jest wsunięta w koło śrubowe z użyciem czołowego wycię-

cia sprzęgającego. W razie zużycia wymiar L lub L1 (w mm) maleje do wartości poda-

nych w tabeli, zależnie od tego czy podnośnik śrubowy jest przesuwany czy obracany. 

Wartości podane w tabeli to wartości maksymalne, poza którymi wymagane jest sto-

sowanie nakrętki bezpieczeństwa.  

 

TE WYMIARY TRZEBA OKRESOWO SPRAWDZAĆ.  

Ten sposób pozwala na ciągłą kontrolę zużycia: można go wykorzystać także jako „na-

krętka do kontroli zużycia”. 

 

 

 

 

  



 

Nakrętka bezpieczeństwa - CS - dla modeli TS 

Wielkość CS1 CS2 CS3 CS4 CS5 CS6 CS7 CS8 

Wartość graniczna 
zużycia δ 

Kontakt  
biuro techn. 

1 1,5 1,75 2,25 2,25 2,5 2,5 

D Ø 
Kontakt  
biuro techn. 

40 52 65 82 82 100 110 

L - 
Kontakt  
biuro techn. 

17 20 32 42 42 58 63 

 

Nakrętka bezpieczeństwa - CS - dla modeli RS 

Wielkość CS1 CS2 CS3 CS4 CS5 CS6 CS7 CS8 

Wartość graniczna 
zużycia δ 

Kontakt  
biuro techn. 

1 1,5 1,75 2,25 2,25 2,5 2,5 

D3 Ø 
Kontakt  
biuro techn. 

32 46 60 76 80 100 110 

D5 Ø 
Kontakt  
biuro techn. 

60 80 96 130 110 180 190 

L - 
Kontakt  
biuro techn. 

2 3 3,5 4,5 4,5 5 5 

S9 
Kontakt  
biuro techn. 

25 30 40 55 60 90 95 

S10 
Kontakt  
biuro techn. 

82 89 142,5 193,5 165 200 210 

 

NAKRĘTKA KASACJI LUZU – RG- 

Ze względu na tolerancje niezbędne dla dobrego działania i zgodność z przepisami 

projektowymi połączenie miedzy śrubą trapezową i nakrętką jest źródłem osiowego 

luzu. W szczególnych przypadkach zachodzi konieczność redukcji tego luzu przy po-

mocy nakrętki RG. Udźwig podnośnika śrubowego w takim przypadku maleje o 40%. 

Odnośnie rozmiarów i właściwości zwróć się do naszego Biura Technicznego.  

 



 

TABLICZKA IDENTYFIKACYJNA 

 

 

 

 

 

 

UTYLIZACJA OPAKOWAŃ 

Opakowania w których są dostarczane nasze podnośniki śrubowe należy przekazać 

specjalistycznym firmom do ewentualnego recyklingu.  

 



 
 


